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1.1วิธีแก้ไข Laser Alarm  X,Y axis 
Negative soft limit  
 

1.เซนเซอร์เสียหายหรือท างานผิดพลาด 
เคร่ืองอาจเขา้ใจว่าแกน Y,X เกินขอบเขต
การเคล่ือน 
2.มีส่ิงกีดขวางใด ๆ ท่ีขวางเซนเซอร์การ
เคล่ือนท่ีของแกน Y,X 
3.มีคราบสกปรก ฝุ่ นหรือคราบน ้ามนัติด
อยูท่ี่เซ็นเซอร์ 

1.ดูว่าเซนเซอร์หรือสวิตช์ของแกน Y,X ท างานปกติ
หรือไม่ บางคร้ังหากเซนเซอร์เสียหายหรือท างาน
ผิดพลาด เคร่ืองอาจเขา้ใจว่าแกน Y,X เกินขอบเขต
การเคล่ือน 

 

 

2.ลองเช็คว่าไม่มีส่ิงกีดขวางใด ๆ ท่ีขวางเซนเซอร์
การเคล่ือนท่ีของแกน Y,X 

 

3.ตรวจเชค็ว่าเซ็นเซอร์มีคราบสกปรก ฝุ่ นหรือคราบ
น ้ามนัติดอยูท่ี่เซ็นเซอร์หรือไม่ และให้ท าความ
สะอาดตวัเซ็นเซอร์ 

 

4.รีเซ็ตต าแหน่งเร่ิมตน้ (Home Position) 

 

 

 

 

 

ตวัอยา่งเซนเซอร์เกิด

การชนแตกหัก 

ต าแหน่งของเซ็นเซอร์

เซ็นเซอร์ 
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2.1วิธีแก้ปัญหาอาการ เคร่ืองตัดงาน
ไม่ได้ฉาก การเคล่ือนที่ของแกนXและ
แกนYไม่ได้ฉากกัน 

อาจเกิดจากปัญหาท่ีการตั้งค่าโครงสร้าง
ของเคร่ืองหรือความคลาดเคล่ือนท่ี
เกิดขึ้นระหว่างการใชง้านเช่นเคร่ืองเกิด
การชน 

1.ตรวจสอบว่าแกน X และแกน Y ของเคร่ืองเลเซอร์
ติดตั้งในมุมฉากหรือไม่ 

2.ใชเ้คร่ืองมือวดัมุม เช่น เคร่ืองวดัระดบัน ้า (Level) 
หรือฉากเหลก็ วดัระยะและมุมของแกน X และ Y 
เพ่ือให้แน่ใจว่าตั้งในมุมฉากอยา่งถูกตอ้ง 

3.หากพบว่าแกนมีการเอียงเลก็นอ้ย สามารถปรับ
ระดบัของโครงสร้างหรือฐานเคร่ืองเพื่อแกไ้ขได ้

4.ตรวจสอบสภาพของรางเล่ือน (Guide Rail) ว่ายงั
อยูใ่นสภาพท่ีดีหรือไม่ 

5.หากมีการสึกหรอหรือเกิดคราบฝุ่ นสะสม ควรท า
ความสะอาดรางเล่ือนและใชส้ารหล่อล่ืนท่ีเหมาะสม 

6.รางเล่ือนท่ีช ารุดอาจท าให้การเคล่ือนท่ีของแกน X 
และ Y ไม่สมดุลกนั 

 

 

 

 

 

เคร่ืองตัดงานมาแล้วไม่ได้ฉาก 

 

หินระดบั 

ไดแอลเกจ 

ใช้ไดแอลเกจและหินระดับตรวจสอบดูว่ากแกน

XและแกนYได้ฉากกันหรือม่ 
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3.1วิธีแกปั้ญหาอาการ เคร่ืองตดังานไม่
ขาดหรือตดังานแลว้ช้ินงานไม่สวย   
Nozzle ร้อนและละลาย 

1.พลังงาน (Power) และความเร็ว 
(Speed) ในการตัด 
2. Nozzle 
3.ระยะโฟกัส (Focus Distance) 
4.เลนส์ว่าเลนส์เป็นรอยหรือไม่ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.ตรวจสอบการตั้งค่าพลงังานของเคร่ืองเลเซอร์ 

2.ตรวจสอบความเร็วในการตดั  

3.หวั Nozzle ท่ีสกปรกหรือมีฝุ่ นเกาะ 

4.หากมีคราบเกาะแน่นท่ีไม่สามารถก าจดัออกได ้
ควรลองใชส้ารท าความสะอาดท่ีเหมาะสม 

5.ตรวจสอบว่าระยะโฟกสัของเลเซอร์อยูใ่นต าแหน่ง
ท่ีถูกตอ้ง 

6.ปรับระยะโฟกสัให้ตรงกบัชนิดของวสัดุท่ีตดั 
เพื่อให้แสงเลเซอร์มีความเขม้ขน้สูงสุด ณ จุดตดั 

7.ตรวจสอบแสงเลเซอร์ว่าไดต้  าแหน่งCenter หรือไม่ 

• ให้ตรวจสอบว่าเลนส์ป้องกนัสะอาด
หรือไม่ และควรท าความสะอาดเลนส์
ป้องกนัดว้ยแอลกอฮอลไ์ฮโซโพรพิลหรือ
เปล่ียนเลนส์ใหม่ หากเลนส์เป็นรอย 

• ก่อนท่ีจะถอดตวัยึดเลนส์ป้องกนัให้
ตรวจสอบรอบๆและเปล่ียนเลนส์ใน
สภาพแวดลอ้มท่ีไม่มีลมและควรปิดช่อง
ถอดเลนส์ดว้ยกระดาษกาวทนัท่ีเม่ือท าการ
ถอดเลนส์ออกมาเพื่อป้องกนัฝุ่ นเขา้ไปใน
หวัตดั 

 

 

 

 

ตวัอยา่งการตดังานไม่ขาด 

 
NOZZLE ร้อนและมีเศษเขี้ เหล็กติดท่ีNOZZLE 

 


