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1.1 วิธีแก้ปัญหาอาการ เช่ือมงานแล้ว
ลวดไม่ละลาย , เช่ือมงานแล้วรอยเช่ือม
ไม่สวย หัวเช่ือมมีความร้อน 
 
 

1.กระแสไฟท่ีใชใ้นการเช่ือมอาจต ่าเกินไป หรือ
ความเร็วในการป้อนลวดไมเ่หมาะสม 

 

1ตรวจสอบความเร็วในการป้อนลวดให้
สอดคลอ้งกบักระแสไฟท่ีตั้งไว ้เพ่ือให้
ลวดละลายไดอ้ยา่งเหมาะสม 

 2.ส่ิงสกปรกหรือฝุ่ นละอองสะสมบนเลนส์         ฝุ่ น
ละออง ควนัจากการเช่ือม หรือเศษโลหะจากการ
ท างานอาจลอยขึ้นไปเกาะบนเลนส์ ท าให้เลนส์มีรอย
เปรอะเป้ือน 

2.ควรท าความสะอาดเลนส์อยา่ง
สม ่าเสมอ และติดตั้งฟิลเตอร์หรือระบบ
ดูดควนัเพื่อลดการสะสมของฝุ่ นละออง
และควนัในบริเวณเลนส์ 
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2.1วิธีแก้ปัญหาอาการ เคร่ือง ALARM  
E06 
 

1.ดับน ้าหล่อเย็น 
2.เซ็นเซอร์ระดบัน ้า (Water Level Sensor) 
3.ระบบหมุนเวียนน ้าหล่อเย็น 
4.แรงดนัของระบบน ้าหล่อเย็น 

1.เปิดฝาครอบหรือดูเกจร์ะดบัน ้าในถงั
หล่อเยน็หากระดบัน ้าต ่ากว่าท่ีก าหนด 
ให้เติมน ้าหล่อเยน็จนถึงระดบัเหมาะสม 

2ใชน้ ้าหล่อเยน็ท่ีแนะน าโดยผูผ้ลิต เช่น 
น ้ากลัน่ผสมสารป้องกนัการกดักร่อน
หรือสารหล่อเยน็เฉพาะส าหรับเลเซอร์ 

3หลีกเล่ียงการใชน้ ้าประปาเพราะอาจมี
ตะกอนหรือส่ิงสกปรกท่ีท าให้ระบบอุด
ตนัได ้

4.เซ็นเซอร์อาจท างานผดิปกติหรือมีการ
สกปรกจนไม่สามารถอ่านค่าได ้

5.ท าความสะอาดเซ็นเซอร์ดว้ยผา้
สะอาดและน ้ากลัน่ 

6.หากเซ็นเซอร์เสีย ใหเ้ปล่ียนเซ็นเซอร์
ใหม ่

 

การท างานระบบ
ไหลเวียนของน ้า

ลม้เหลว 

E06 

ตวัวดัระดบัน ้าในเคร่ือง 
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3.1วิธีรีเซ็ต Laser Alarm  
 

1.ปัญหาดา้นแหล่งจ่ายพลงังาน (Power Supply) 
2.ความเสียหายท่ีไฟเบอร์ออปติก 
3.การโอเวอร์ฮีต (Overheating) 
4.การตั้งค่าท่ีไม่เหมาะสม 
5.ปัญหาเก่ียวกบัเลนส์หรือกระจก 

1.ตรวจสอบสาเหตขุอง 
Alarm 
2. ตรวจสอบการตั้งค่าของ
เคร่ือง 
3. รีเซ็ต Alarm 
4. ปิดและเปิดเคร่ืองใหม่ 

              5. ทดสอบการท างาน 
 


