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1.1 ระบบเปลี่ยนทูลค้าง 1. ปัญหาทางกลไก 
2.ปัญหาทางระบบไฟฟ้าหรือเซ็นเซอร์ 
3.ปัญหาท่ีระบบควบคุมซอฟต์แวร์ 

1. แก้ไขปัญหาทางกลไก  

• ตรวจสอบการติดขดัของแขน
เปล่ียนทูล 

• ตรวจสอบการจดัต าแหน่ง 
(Alignment) ของแมกกาซีน 

• ตรวจสอบว่าทูลท่ีใชเ้หมาะสม
กบัเคร่ืองและอยูใ่นสภาพดี
เปล่ียนทูลท่ีมีปัญหา เช่น ทูลท่ี
งอหรือมีส่ิงสกปรก 

2. แก้ไขปัญหาทางไฟฟ้าหรือเซ็นเซอร์  

• ตรวจสอบเซ็นเซอร์ต าแหน่ง 
(Position Sensor)  

• ตรวจสอบมอเตอร์ท่ีควบคุม
การเปล่ียนทูล  

• ตรวจสอบสายไฟและวงจรท่ี
เช่ือมต่อกบัระบบเปล่ียนทูล 

3. แก้ไขปัญหาทางซอฟต์แวร์   

• ตรวจสอบโปรแกรมควบคุม
การเปล่ียนทูล  

• ตรวจสอบค่าท่ีบนัทึกในระบบ
ควบคุม (Tool Offset) 

 

หนา้จอ ALARM และตวัเปลี่ยนทูลตคา้งอยูท่ี่Spindle 
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2.1 เคร่ือง ALARM ERROR LOBE 
LOW 
PRESSURE 

1.ป๊ัมน ้ามันหล่อล่ืน (Lubrication Pump)  

2.แรงดนัน ้ามันหล่อล่ืนต ่า 

3.เซ็นเซอร์วัดแรงดัน (Pressure Sensor) เสีย 

 

 

1. ตรวจสอบป๊ัมน ้ามันหล่อล่ืน  

• ตรวจดูป๊ัมว่าท างานหรือไม่ 
หากป๊ัมเสีย ใหเ้ปล่ียนใหม่
หรือซ่อมแซม  

• ตรวจสอบก าลงัไฟฟ้าท่ีจ่ายให้
ป๊ัมว่ามีค่าปกติ (เช่น 220V 
หรือ 380V ตามชนิดป๊ัม) 

2. ตรวจสอบแรงดันและปริมาณ
น ้ามันหล่อล่ืน 

• ตรวจดูระดบัน ้ามนัหล่อล่ืนใน
ถงั   

• ตรวจสอบและท าความสะอาด
ท่อส่งน ้ามนั  

3. ตรวจสอบเซ็นเซอร์วัดแรงดัน   

• ตรวจสอบการเช่ือมต่อของ
เซ็นเซอร์กบัระบบควบคุม   

  

เกจวดัแรงดนัน ้ามนั 

ป๊ัมน ้ามนั 
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1.เคร่ือง ALARM MESSAGE 1.ระบบหล่อเย็น Spindle มีปัญหา 1.ตรวจสอบว่าป๊ัมท างานปกติหรือไม่  

• ให้ตรวจสอบการจ่ายไฟฟ้า
และเปล่ียนป๊ัมใหม่หากเสีย  

• ตรวจสอบแรงดนัหรือการ
ไหลเวียนของน ้าหล่อเยน็จาก
ป๊ัม  

2. ตรวจสอบท่อส่งน ้าหล่อเย็นและ
ระบบกรอง (Filter)  

• ท าความสะอาดท่อส่งน ้าหล่อ
เยน็เพ่ือก าจดัส่ิงอุดตนั 

3. ตรวจสอบระดบัน ้าหล่อเย็นในถัง   

• เติมน ้าหล่อเยน็ให้ไดร้ะดบัท่ี
เหมาะสม 

4. ตรวจสอบเซ็นเซอร์การไหล  

• ตรวจสอบการเช่ือมต่อของ
เซ็นเซอร์ 

5. ตรวจสอบคุณภาพน ้าหล่อเย็น   

• เปล่ียนน ้าหล่อเยน็ใหม่หาก
พบว่ามีส่ิงสกปรกหรือน ้าหล่อ
เยน็เส่ือมคุณภาพ 

• ตรวจสอบระบบควบคุมไฟฟ้า 
ตรวจสอบการตั้งค่าของระบบ
ควบคุมและรีเซ็ต Alarm  

• ตรวจสอบวงจรไฟฟ้า 
 

 

ตวัอยา่งControl Panel เสียหาย 
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1.เคร่ืองหยุดท างานกะทันหัน 
2.เคร่ืองเปิดเคร่ืองไม่ติด 

ระบบไฟฟ้า 
1.แรงดนัไฟฟ้าขัดข้อง 
2.ฟิวส์หรือเบรกเกอร์ขาด 
3.สายไฟหลวม หรือขาด 
4. มอเตอร์ขัดข้อง 

สาเหตุจากระบบควบคุมและเซ็นเซอร์ 

1.เซ็นเซอร์หยุดฉุกเฉิน 

2.เซ็นเซอร์ตรวจจับต าแหน่ง 

3.ระบบ PLC หรือคอนโทรลเลอร์ขัดข้อง 

 

1. ตรวจสอบว่ามีไฟฟ้าเขา้ระบบหรือไม่ 
2.  ตรวจสอบฟิวส์และเบรกเกอร์ หาก
ขาดหรือเสียหาย ใหเ้ปล่ียนใหม ่
3. เช็คสายไฟว่ามีจุดหลวม ขาด หรือ
เสียหาย แลว้ท าการซ่อมแซมหรือเปล่ียน
ใหม ่
4.  ตรวจสอบมอเตอร์ว่าท างานปกติ
หรือไม่ หากเสียหาย ควรซ่อมหรือ
เปล่ียนมอเตอร์ 
 
5.ตรวจสอบสวิตช์หยดุฉุกเฉินว่าถูกกด
หรือท างานผิดพลาดหรือไม่ หากใช่ ให้รี
เซ็ตหรือเปล่ียนสวิตช์ 
6.ตรวจสอบเซ็นเซอร์โดยใชเ้คร่ืองมือ
ตรวจวดัว่าเซ็นเซอร์ท างานปกติหรือไม่ 
 
 
 
 

 

ตวัอยา่งหนูกดัสายไฟ 


