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1.1.เคร่ืองหยุดท างานกะทันหัน 
2.2.เคร่ืองเปิดเคร่ืองไม่ติด 

ระบบไฟฟ้า 
1.แรงดนัไฟฟ้าขัดข้อง 
2.ฟิวส์หรือเบรกเกอร์ขาด 
3.สายไฟหลวม หรือขาด 
4. มอเตอร์ขัดข้อง 

สาเหตุจากระบบควบคุมและเซ็นเซอร์ 

1.เซ็นเซอร์หยดุฉุกเฉิน 

2.เซ็นเซอร์ตรวจจับต าแหน่ง 

3.ระบบ PLC หรือคอนโทรลเลอร์ขัดข้องมเกิด 

 

1. ใชเ้คร่ืองวดัแรงดนัไฟฟ้าเพื่อ
ตรวจสอบว่ามีไฟฟ้าเขา้ระบบหรือไม่ 
2.  ตรวจสอบฟิวส์และเบรกเกอร์  
3. เช็คสายไฟว่ามีจุดหลวม ขาด หรือ
เสียหาย แลว้ท าการซ่อมแซมหรือเปล่ียน
ใหม ่
4.  ตรวจสอบมอเตอร์ว่าท างานปกติ
หรือไม่ หากเสียหาย ควรซ่อมหรือ
เปล่ียนมอเตอร์ 
 
5.ตรวจสอบสวิตช์หยดุฉุกเฉินว่าถูกกด
หรือท างานผิดพลาดหรือไม่ หากใช่ ให้รี
เซ็ตหรือเปล่ียนสวิตช์ 
6.ตรวจสอบเซ็นเซอร์โดยใชเ้คร่ืองมือ
ตรวจวดัว่าเซ็นเซอร์ท างานปกติหรือไม่ 
 
 
 
 

 
 
 
2. 

2.1ตัวเลขกับระยะจริงของ DIE 
HIGHTไม่เท่ากัน 
 

1.ไฟฟ้าลดัวงจร (Short Circuit) 
2.การเส่ือมสภาพของช้ินส่วน 
3.สายไฟเสียหาย 

1.ติดตั้งให้แน่นหนาและอยูใ่นต าแหน่ง
ท่ีเหมาะสม หลีกเล่ียงการกระแทก
อุปกรณ์ 
2.ตั้งค่า Die Heightใหม่ช่วยให้แม่พิมพ์
ท างานไดอ้ยา่งแม่นย  าและลดโอกาสเกิด
ความเสียหายต่อแม่พิมพห์รือตวัเคร่ือง 

 

ตวัอยา่งหนูกดัสายไฟ 


